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Porcelanova svitidla zalozena na principu prisvitu materialu.
Navrh nasténného dekorativniho osvétleni, které je tvofeno kruhovymi segmenty, jez Ize vrstvit a
vytvaret tak z nich libovolné tvary. Vyuziti unikatniho typu porcelanu v kombinaci s dfevem a LED
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Collection of lamps, using technology of backlit
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required shapes. Using of unique type of porcelain with combination of wood and LED diode.
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1.1 ZADANI

Zaddnim diplomové prdce je navrh kolekce porceldnovych svitidel, zalozena na
principu prusvitu materidlu.

Prace s porceldnem je pro mé uUplnou novinkou. V minulosti jsem zatim neméla
prilezitost s timto materidlem pfijit v praxi designéra do styku. Mé znalosti jsou pouze
teoretické. Jelikoz mam rada vyzvy, tésim se na tento semestr, béhem kterého doufdm
nacerpdm spoustu novych zkusenosti.



1.2 TEORETICKA
PRIPRAVA

1.2.1 PORCELAN

Historie

Nespornou skutecnosti a vSeobecné zndmou véci je, Zze zemi plvodu porceldnu je
Cina, kde se poprvé objevil v sedmém stoleti za dynastie Tchangt. V Evropé, kam se dostal
pres Palestinu za kfizdckych vdlek, byl porceldn obrovsky cenénym materidlem,
za ktery lidi museli platit zlatem a pfisuzovali mu i kouzelnou moc. K dalSimu rozsireni
doslo, kdyz Marco Polo dovezl ze svych cest prvni presnéjsi zpravy o porceldnu. Tehdy se
také zadinaji objevovat prvni pokusy o jeho napodobeni. Vétsi uspéch ale pfichazi az kon-
cem 17. stoleti, kdy byla ve francouzském Saint- Cloud zalozena vyroba mékkého
fritového porceldnu. To byl teprve za¢atek dlouhé, klikaté cesty, kterou porceldn v Evropé
pres anglicky kostni, biskvitovy a Segerlv porceldn, az do podoby tvrdého porceldanu,
musel urazit.

Vyroba a vlastnosti porceldnu

Pro vyrobu porceldnu se uzivaji keramické materidly, které jsou anorganické,
nekovové,ve vodé nerozpustné a nejméné ze 30% procent krystalické. Z téchto materiala
se tvaruji potfebné produkty, které po vysuseni a vypdleni na potfebnou teplotu ziskdvaji
pozadované viastnosti uslechtilého keramického strfepu- porceldnu. Podle poméru kaoli-
nu nebo jilu, Zivce, kfemene (pripadné dolomitu, kostniho popelu a frita), ktery je v por-
celdnu obsazen, rozdélujeme porceldn do nékolik druhi. Jako priklad Ize uvést porceldn
mékky, tvrdy, Zzivcovy, kostni, Segardiv,insky apod. Se slozenim souvisi pfimo i teploty,
za kterych se pdli. Obecné by se dalo fici, Ze s mensim mnozstvim taviva a pouzitim
vyssich vypalovacich teplot ziskame porceldan tvrdy, v opacném pfipadé porcelan mékky.
Vypalovaci teploty se pohybuji u riGznych druhl porceldnu v rozmezi od 1180 °C do 1 430
°C.

Zhotoveni prochazi 6-ti technologickymi pochody:

1) Pfiprava porcelanové hmoty- tocirenské, lici, lisovaci
2) Vytvdreni (tvarovani)- formovdni, toceni, liti, lisovani
3) Suseni- volné, v susirnach

4) Vypal- prezeh, hladky (ostry)

5) Dekorovani- naglazurové, vtavné, podglazurové

6) Vypal- zazihdani dekoru

Vyuziti porceldnu:

Porceldn se pouziva pro vyrobu nddobi, sanitdarni keramiky, elektrickych izolatord,
dlazdic, ozdobnych pfedmétd, v dentdlni keramice a mnoha dalsich



1.3 RESERSE
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1.4 PROVEROVANI
VARIANT

PFi rozsahlém prizkumu trhu souc¢asnych vyrobctl porceldnu jsem se koncentrovala

na ty, ktefi pfindasi novd rfesSeni i u tak klasického a tradi¢niho materidlu, kterym porceldn
bezesporu je. Chtéla jsem, aby uz samotny materidl, ze kterého bude svétlo vznikat,
byl v jistém ohledu vyjimeény a tuto jeho jedine¢nost produktem jesté umocnit.
Na pocédtku mé zaujala technologie 3D tisku, pomoci které dnes jiz keramické materidly
vznikaji. Chtéla jsem se s touto technologii sezndmit osobné, takze jsem zamifila do Usti
nad Labem, kde ma svoje sidlo ¢eska pobocka firmy Materialise.Tato belgicka spoleénost
ma skvélou povést v oboru aditivni vyroby, a to zejména kvuli velkym kapacitdam pro ry-
chlé prototypovadni a inovativnim resenim.

Po blizsim sezndmeni se s vyrobnim postupem a s keramickym materidalem vznika-
jicim technologii 3D tisku jsem se bohuzel dozvédéla, ze takto vznikly materidl neni vhod-
ny pro mé svitidlo ze dvou hlavnich divodu. Za prvé se nejednalo o porceldn v pravém
slova smyslu,ten bohuzel touto technologii prozatim zhotovit nelze. Za druhé material
postrddal transparentnost, coz byla nutnd podminka pro vznik moji diplomové prdce.




1.5 KERAFLEX

Md materidlovd studie pokracovaladdle, az jsem po ¢ase narazila na firmu KERAFOL.
Tato némeckd firma neni na poli porcelanové a keramické produkce zddnym novdckem.
Zaujala mé ale predevsim tim, Ze oproti své konkurenci klade velky dlraz na studii a ino-
vaci materidld, které ndsledné aplikuje do vyrobnich procesa. Hlavni oblast zajmu sméru-
je firma KERAFOL do stavebnictvi a primyslového designu, kde maji zastoupeni tyto jeji
produkty: tepelné izolanty, desky, podklady, filtry, elektrolytové naplné. Minoritni ¢ast
vyroby pfipadd na produktovy designu, na porceldnovou pasku Keraflex, ktera md, ale-
spon podle mého nazoru, velky potencidl stat se hlavnim vyrobnim artiklem KERAFOLU.
A to zejména vzhledem k jejim unikatnim vlastnostem.

Porcelanovd paska Keraflex je kombinaci keramické hmoty a organického pojiva.
Spolec¢nosti KERAFOL patfi prava na patent tohoto materidlu po celé svété.
Velkd flexibilita, skvélé zpracovani a variability materidlu Keraflex tak nabizi zna¢né
moznosti jeho vyuziti v praxi. Sperky, osvétlovaci prvky, doplfiky ndbytku, hraéky, sochy.

Materidl je k dostdni po listech formdatu A4 a A3 v tloustce 0,5 mm a1 mm.
Jeho struktura je papiru velmi podobna. S tim souvisi snadna dosazitelnost
zadaného tvaru pomoci lisovani, fazeni, fezani, skladani, ohybdni a kasirovani.
| dekorativni Gpravy se velmi podobaji tém, kterych se vyuziva pfi zprcovdni
klasického porcelanu-tisténi, malovani, glazovavdni a dalsi.

Jednou z nejvétsich vyhod tohoto materidlu spatfuji v jeho prisvitnosti,
ktera je obecné u porceldanu velmi tezko dosazitelnd.

Paleni porceldnové pdsky je zakonéenim celého pracovniho postupu, je prakticky
totozné jako pdleni klasického porcelanu. VyZzadovana teplota v peci pfi pdleni je 1300
stupna.

Temperature [°C)
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1.6 VYSTUP ANALYZY

K hlavnim dadvodam, které rozhodly o tom, Ze jsem si materidl KERAFLEX od firmy
KERAFOL vybrala pro tvorbu své diplomové prdce, patfi skvélé viastnosti materidlu, ze-
jména trasnparentnost a absense vyuziti na poli produktového designu.



2 PROCES NAVRHOVANI



2.1 SKICI
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2.3 PRVNI VYPAL

Pfi prvnim vypalu na teplotu 1230 °C probéhla zkouska
prvniho modelu, jez mél trojrozmérny charakter. Zevnitf byl
vyztuzen Sibralovou izolaci, aby se fixoval tvar. K jehoz
deformaci vSak pfi vypalu bohuzel stejné doslo. Princip
prekryvdni materidlu a prisvit jeho ¢dasti se vsak
potvrdil jako spravny smér. | teplota vypalu byla vyhovujici.




2.4 TVAROVE A
MATERIALOVE ZKOUSKY

Zkouska raznych povrchovych uprav. Sole, glazury, frotdz, gravirovani laserem (aplikaci
je mozné vidét na jednom z prezentovanych modelt).




2.5 DRUHY VYPAL

Druhy vypal, tentokrdt na teplotu 1250 °C. Materidl pfi prisvitu ma jiny odstin. Je
zabarven vice do bila. Smrsténi materidlu bylo s rozdilem 30-ti °C oproti prvnimu
vypalu markantnéjsi. Béhem druhého vypalu se vypaloval dalsi navrh. Tentokrat
plosného charakteru. Vypalovaly se jednotlivé segmenty. Rizné geometrické tvary.
Sestithelnik, ovdl a kruh. Ostré rohy se viak zkroutily. Kole¢ka se tedy osvédéila jako
nejstabilnéjsi.




2.6 VARIANTY TVARU

Nejstabilnéjsimi se osvédcily kole¢ka. Ostatni tvary se pfi vypalu zkroutily.




3 FINALNI NAVRH

Dekorativni porceldnova svitidla “Clouds” zaloZzend na principu prusvitu ma-
teridlu navozuji intimni atmosféru a esteticky dotvareni prostfedi. Mohou splynout s
interiérem lehkosti s jako pluji mraky po obloze. AvSak kdyz se skrz né proderou slunecni
paprsky, naskytne se Uchvatnd podivana. Stéjné tak Vas prekvapi kolekce svitidel
“Clouds”. Porceldn ve specidlni podobég, o tloustce papiru prezentuje své jedine¢né scho-
pnosti prasvitu v kombinaci s preklizkou a plochym LED diodovym svételnym zdrojem.
Barevnym akcentem kompozice je textilni kabel.

Vystavené prototypy prezentuji spisSe princip jakym lze sklddat v budouci
vyrobé libovolné sestavy at uz do soukromych interiérd nebo treba rozsdhlejsi objekty
napriklad pro hotely.



3.1 FOTODOKUMENTACE













1250°C




3.2 INSTALACE
SVETELNEHO ZDROJE

Svételnym zdrojem je hlinikova deska odvadéjici teplo s LED diodovymi pdsky.
Toto feseni je zcela funkéni, avSak dalo by se nahradit sofistikovanéjsim fesenim v
podobé LED diodového panelu, ktery by se dal natvarovat pfimo dle pozadovaného
tvaru vysledného produktu.




3.3 TECHNICKY VYKRES,
ROZPOCET

ROZPOCET

KERAFLEX A3 2ks 1000 K¢
LED diodové pasky + prace 1000 K&
Hlinikovy plech 0,8 mm 20 K¢
Textilni kabel 3 metry 450 Ke
Transformator 250 K¢
Bukova preklizka tloustka 5mm 200 K¢

Za material celkem 2920, -




3.4 POVRCHOVA
UPRAVA

Prezentované prototypy jsou bez povrchové upravy. Jsou ponechdny ve formé
biskvitu, aby vynikl co nejvyraznéji charakter porcelanového materidlu. Na jednom z
prototypu je aplikovand povrchovd uprava laserového gravirovdani. Dalsi z moznosti jak
Ize povrch porceldnového papiru upravit jsem si ovéfila na zkouskdch a Ize jej bez prob-
IémG aplikovat i na produkty svétel v budouci vyrobé. Jednd se o povrchovou upravu
glazurami, solemi, frotazi a jiz zmifiovanym laserovym gravirovdanim. Pfic¢emz glazura
muze byt bud’zcela prasvitnd nebo s efektem. Ne vSak zcela kryci, jinak by zamezila
prusvitu.



3.5 PRUMYSLOVA
VYROBA

V primyslové vyrobé by se nejspise laserované Edsti preklizky nahradily kovem, u
néhoz Ize snadnéji a rychleji dosdhnout pozadovaného tvaru. Vysekovou formou nebo
frézou. V Gvahu by pripadal hlinik, popfipadé méd nebo mosaz. Deska s LED diodami by
se nahradila LED diodovym panelem.



3.6 MODULY - SITUACE
V REALNEM PROSTREDI
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4. ZAVER

Navrh porceldanového svitidla pro mé byl velkou vyzvou, protoze jsem védéla, jak
ndrocné je zpracovdni samotného porceldnu a na jak tenké hrané élovék balancuje, do-
kud doopravdy nedrzi hotovy vyrobek ve svych rukou. Jelikoz jsem neméla predchozi
zkuSenosti s timto materidlem, nebylo jednoduché se v dané problematice zorientovat
v tak kratkém case, jimz jeden semestr bezpochyby byl. Pokusila jsem se zhostit ukolu
ze své pozice, pozice produktového designera, coz se také promitlo do vybéru materidlu i
pracovniho postupu. Volila jsem takové technologie, které jsem si jiz znala ze své praxe a
aplikovala je na pro mé na doposud nezndmy vyrobni proces. Zajimalo mé také, zda mize
byt tento inovativni a odliSny pohled na véc pfinosny v porovndni s pfistupem designéra
specializovanych na vyrobu porceldnu a keramiky. Zda mad produktovy designér Sanci us-
pétiv jiném odvétvi designu, a jak to dopadne, kdyz se na takovou cestu vyda.

Vysledek celého procesu hodnotim velice kladné. Nacerpala jsem spoustu novych
informaci z odvétvi navrhovdni keramiky a porcelanu. Prezentované modely povazuji
spiSe za ukazky principu, ktery by sel ddle aplikovat na plosné mnohem rozsdhlejsi objek-
ty nebo instalace.
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